ACOEM PAT

Karta katalogowa

ACOEM PAT - system osiowania kot pasowych
zaprojektowany w celu zapewnienia optymalnej
wydajnosci i diugiej zywotnosci maszyn
napedzanych pasem. Przekonaj sie, jak
precyzyjne osiowanie moze zmniejszy¢ zuzycie,
zapobiec awariom tozysk oraz ograniczy¢ drgania.

Kluczowe cechy

Podwajne nadajniki laserowe: Wyposazony w widoczne
czerwone linie laserowe system ACOEM PAT wykorzystuje dwa

nadajniki ze sprezynowymi prowadnicami dopasowujgcymi sie
do rowkdw kdét pasowych, co zapewnia dokiadne osiowanie

za kazdym razem.

Wszechstronne osiowanie: Przeznaczony do két pasowych
wspoipracujgcych z pasami klinowymi (V-belts), Poly-V

oraz paskami zebatymi (opcjonalnie. Dostepne sg wymienne
prowadnice w réznych rozmiarach pasujgce do standardowych

kot pasowych A-E (6 mm — 40 mm).

tatwosé obslugi: Prosta konfiguracja i obstuga. Wystarczy Szybko i efektywnie: Obsiuga przez jedng osobe

zamontowad urzgdzenie, wigczyd lasery i regulowad ustawienie z natychmiastowymi wynikami, co pozwala 0szczedzic

az linie laserowe pokryjg sie ze znakami srodkowymi. czas i ograniczyC przestoje konserwacyjne.

Procedura osiowania pasa

Krok 1 (M/S) Krok 2 (M) Krok 3 (S)

' I-—(
Jesli linie laserowe odchylajg sig Jesli linia laserowa jest réwnolegta Jesli linia laserowa po stronie
od réwnolegiosci wzgledem linii Srodkowej do linii Srodkowej, ale nie jest nieruchomej jest réwnolegta do linii
na tarczach celowniczych, wystgpuje wysrodkowana, wystepuje $rodkowej, ale nie jest
pionowe niewspdtosiowanie kgtowe. poziome niewspdtosiowanie wysrodkowana, oznacza to
przesuniecia. poziome niewspotosiowanie
kagtowe.

Sprawdz, czy linia laserowa jest doktadnie
wyréwnana z linig srodkowg zaréwno
po stronie ruchomej, jak i nieruchomej.
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V-guide selector

Dobdr i montaz prowadnic V

Pulley ~ Belt profile Min Pulley datum diameter Max , X , ,
groove ?ia"; ?iam) Aby dopasowac urzgdzenie do rowkow kot pasowych
widtl mm, 4’ mm,
(mm) o réznych szerokosciach i typach, dostepne sg cztery
6 YI6 75 700 . . . s .
s s 7 900 rozmiary prowadnic V. Nalezy skorzystac z tabeli doboru
) 9 3VeN 85 900 prowadnic V, aby wybra¢ odpowiedni rozmiar. Podczas
97 SPz 85 900 . . , . .
10 210, 20X10 80 900 montazu nalezy zamontowac po dwie prowadnice V
127 | seA 8 00 na kazdej jednostce PAT.
13 A/M13,AXIX13 80 900
15 5V/SN 9% N 1300
16.3  SPB 90 1300
17 B/17, BX/X17 90 1300
20 20 140 1300
2 sz 140 [N 30
w0 640 300 [ 1800
Szerokos¢ rowka kota pasowego

guide : ! d
V-guide 3: 22-40 mm short rod
V-guide 4: 22-40 mm long rod

Opcjonalnie wyposazeni

osiowanie maszyn napedzanych

paskiem zebatym.
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Specyfikacja

Materiat obudowy:

aluminium ekstrudowane (formowana ostona PA)

Temperatura pracy:

0 do 40°C (32 to 104°F)

Wilgotnos¢ wzgledna: 0 -90%

Waga: 340 g (12 02)

Wymiary: 61X 77 x61 mMm (2,4 X 3 X 2,41in)
Laser: diodowy klasy II, 630 - 680 nm
Kat rozwarcia linii lasera: 90°

Moc lasera: <1mw

Zakres pomiarowy:

50 mm - 6000 mm (1,97 - 236,22 in)

Zasilanie:

2 beterie LRO3 (AAA) 1,5 V na jednostke

Czas pracy:

verified industrial
maintenance solutions

20 godzin cigglej pracy
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